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1. Megrendelés

Az ALFA®, OMEGA® GAMMA®és BETA® cserepeslemezek olyan tetdsikoknal hasznalhatdk,
amelyek lejtése nem kisebb, mint 9° (15%). A panelek méretre vagasa nem veszi figyelembe a
leszélezéseket. A panel maximalis hossza egy szakaszban nem lépheti tdl a 6,11 m-t - ALFA®,
6,02 m-t - GAMMA®,ill. az 5,75 m-t - OMEGA®, BETA®. Tekintettel az anyag h6taguldsara, illetve a
mozgatas, a rogzités, a megmunkalas alatti sériilés lehetGségére abban az esetben, ha a tetdsik
lejtési hossza meghaladja a megengedettet, lemezcsatlakozast kell alkalmazni, és ilyenkor
a megrendelt hossz (pl. 7,58 m) automatikusan megosztasra kerul kdzelitéleg fele-fele aranyban
azzal, hogy az alsé (eresz oldali) lemeznek modularisnak kell lennie.

A Gyarté nem vonhato felel6sségre az egyes megrendelések kozott a szinarnyalatban, a felllet
megjelenésében, a méretszorasban (az adott termékre érvényes szabvanyok megengedte
tliréshataron belili) esetleg el6forduld kiilonbségekért.

A lemezek a gyari csomagolasban nem tarolhatdok a gyartas napjatol szamitott harom hétnél
hosszabb ideig. Ennek lejarta utéan a csomagolasokat fel kell bontani, el kell tavolitani a védofoliat
a lemezekrdl, és a lemezek kozé vékony valasztékot kell elhelyezni. A tarolas teljes idGtartama
nem haladhatja meg a gyartas napjatol szamitott 5 hdnapot.

2. Szdllitas

A cserepeslemezek széllitdsadra szolgald gépjarml rakterének meg kell felelnie a lemezek
hosszUsagdnak, a lemezeket szorosan kell a csomagoldsban rogziteni, nehogy a bevonat
led6rzsolédjon. Az alapozo lakk sériilései nem reklamalhatok.

Kézi lerakodas esetében biztositani kell annyi személy részvételét, hogy elkerilheté legyen
a lemezek egymason cslszasa, valamint elgorbulésiik (1. abra), ehhez a profil legnagyobb
merevséget adé harantgerincénél kell megfogni 6ket (2. abra).

3. Szerelés

Szerelés el6tt ellendrizze, hogy a tetélemezek megfeleléen késziiltek-e. Mérje meg atldjukat és
vastagsagukat (vegye figyelembe a lemez és a félia vagy karton kozotti tires teret).

Az elsl tet6léc felszerelésének modja az eresz szélességétdl és a tetd hajlasszogétdl fligg. Az els6
Iécnek minden esetben kb. 1,7 cm-rel vastagabbnak kell lennie a tébbinél, hogy ellenstlyozza a
minta okozta szintkiilonbséget. Ezt tavtarto alatét alkalmazasaval érhetjik el (3. abra). A tobbi
léc kozotti tavolsdgot a modul hossza szabja meg. A léceket pontosan, egyenl6 tavolsagban kell a
helylkre szégelni olyan modon, hogy a legalsé pontjan tdmasszak meg a tet6lemezt (3. abra).
A cserepeslemezek alsd széle az eresz szélességének 1/3-aig kell hogy érjen, kivéve ha
semmilyen héfogd nem kerl felszerelésre. Ha tetGszegélyt hasznal, olyan méodon régzitse, hogy
a folidra esetlegesen lecsapddd nedvesség az ereszcsatornaba folyhasson. A lemezsorok
lerakasat a tetd bal oldalardl kezdje. ElGszor rogzités nélkil rakja le az els6 harom sort, hogy
ellenérizhesse az eresz és a gerinc sz6gét és vonulatat (4. abra). A lemezek illesztésénél a
réhagyas mértékét az ALFA®, BETA® és OMEGA® panelek esetében a 6. abra, a GAMMA® lemezek
esetében a 7. dbra mutatja. A kdvetkez6 sorokat Ggy rakja le, hogy vizelvet6 bordazatuk egymas
ala érjen, és minden egyes modult révid (20 mm-es) csavarokkal régzitsen a kidomborodé minta
alatt (5. abra). Ha ezt a enyhén ferde szdgben teszi, a rogzitések lathatlatlanna valnak, ami
jelentés mértékben javitja a héjazat kiilsejét és esztétikajat. Eza mddszer azt eredményezi, hogy
a lemezek maguktdl, sajat sulyuktdl fogva illeszkednek egymashoz a kidomborodd mintak
mentén, rogzitéseik pedig lathatatlanok, ami néha elkertlhetetlen, ha a bddoglemezt felfelé kell
nyomni, hogy a helyére keriljon. Az igy Gsszeillesztett lemezeket csak ezutan rogzitjuk a
tet6lécekhez 35 mm-es csavarokkal az 5. abran lathaté modon.

A GAMMA® badogteték kialakitdsa jelent8sen megkénnyiti felszerelésiiket. Ezek a lemezeink
szimmetrikusak, ezért a lerakas irdnya tetszéleges.

Ennek a megoldasnak koszonhetéen a modulok hosszanti illesztései tetszdleges iranyban
kothet6k egymashoz, ami noveli a héjazat esztétikajat. Szeles helyeken a hosszanti illesztések
irdnya a szélirdnynak megfelel6en szabhaté meg. Ebben az esetben azonban tgyelnie kell arra,
hogy a héjazat lerakdsanak vektora az uralkodd szélirannyal ellentétes iranyba mutasson. Ez
a tetéfedési modszer jelent6sen néveli a tet6 szélalldsat. A lemezek lerakasanal javasoljuk, hogy
minden masodik lemezt két oldalrdl fedjék a szomszédos lemezek (8. abra).

A csavarsziikséglet 4,8 x 35 mm-es csavarokbdl kb. 6-7 db/m2 (olyan helyeken, ahol az erés
szelek jellemzOk, s(iriteni kell a régzitési pontokat). A csavarozast a hulldmok volgyében kell
végezni, akkumulatoros csavarozé vagy furdgép magneses befogdjanak hasznalataval.
A rogzités tomitettségét az EPDM szigetelés(i csavarok biztositjak, ahol a helyes (meréleges)
csavarozasnal a tomitésnek kissé ki kell tiremkednie az alatét aldl.

Figyelem! A védofoliat a csavarozas el6tt mindig le kell hizni, masképp a tomités nem
fekszik fel, és nem szigetel megfeleléen.
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A gerinclemezt rovid (20 mm-es) csavarokkal kell ,lemez a lemezhez” régziteni minden masodik
hulldmhegyen, elézetesen tomitéprofillal, univerzalis tomitéssel vagy tomitészalaggal szigetelve (10.
abra). A tobbi badogos elem régzitéséhez 3,5 x 30 mm-es badogos csavarokat ajanlunk (9. abra). Az
altalunk gyartott hofogodk alkalmazasa a jelentds lejtési szogl tetékon (11. abra) elkerllhet6vé teszi
a tavaszi ereszcsatorna javitasokat, cseréket, és kizarja a kockazatat a horéteg lecsiszasanak az arra
jardk fejére.

A tapasztalt kivitelez6knek megvannak a sajat megoldasaik, melyeket a gyartoé elfogadhat.
4. Alemezek vagasa

Tilos a lemezek vagdasa olyan szerszamokkal, amelyek hasznalata jelentés héfejlédéssel (hirtelen
hémérséklet-emelkedéssel) jar, igy pl. sarokcsiszoloval (12. abra). Ez a szerves védéréteg és a
horganyzas sérilésével jarna, aminek kovetkeztében megindul a korrézidé, amit a felhevdlt,
lemezfellletbe olvadd forgacsdarabok tovabb gyorsitanak. Megfelel6 szerszam pl. a Nibbler vibracids
olld, vagy rovid vagashosszaknal az egyszerl lemezolld.

Figyelem!! A gyart6 ajanlja a fedetlen vagott élek védelmét lakkozassal, ez vonatkozik a
gyari vagasbol szarmazoé élekreis.

5.Jaras a tetén

A szerelést Ugy kell megszervezni, hogy minél kevesebb jarasra legyen sziikség a mar felszerelt
lemeztablakon. Ha erre mindenképp szikség van, a hullamok vélgyeibe kell 1épni (13. abra),
vigydzva arra, hogy a talpon ne legyenek a lemez vagasabdl, megmunkaldsabdl szarmazd
forgacsdarabok, amelyek felsérthetik a szerves bevonatot. A szerelés befejezése utan a tetét meg kell
tisztitani mindenféle forgacstdl, reszeléktdl, csavaroktdl és egyéb elemektdl, amelyek korrdzids
fészkek kialakulasat okozhatjak.

6. Karbantartas

A szallitds, a szerelés, a megmunkalas folyaman keletkezett esetleges bevonat sériiléseket
megtisztitas és zsirtalanitds utdn megfelel6 védelemmel, lakk fedéssel kell ellatni. A lakkozassal nem
védett vagasi éleken bekovetkezhet a bevonatrétegek felvalasa. Ajanlott a teté évenkénti
felllvizsgalata a sziikséges karbantartasi mlveletek megallapitasahoz.
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1. Megrendelés

A < 35 mme-es profilu trapézlemezek nem kisebb, mint 6° (10%), mig a = 35 mm-es profilok nem
kisebb, mint 4° lejtésl tetésikokon alkalmazhatok. A lemezek méretre vagasanal nem veszik
figyelembe a ferde tetGéleket. A javasolt maximalis lemezhosszisagot minden profil mdiszaki
specifikacidja tartalmazza. Ha a tetdsik hossza meghaladja a javasolt maximalis
lemezhosszusagot, lemezcsatlakozast kell alkalmazni, és ilyenkor a sziikséges hosszt (pl. 15,58
m) a megrendelés el6tt meg kell osztani kozelitéleg fele-fele ardnyban, hozzdadva a megfeleld
atfedés hosszat is a profilmagasséag és a tetdsik lejtésének fliggvényében [> 14° (25%) min. 150
mm, < 14° (25%) min. 200 mm]. A homlokzatokon 100 mm-es harant irdnyl atfedés
alkalmazandé. Ha a tet8sik lejtése < 14° (25%), ajanlott a harant és hossziranyl atfedések
szigetelése. A Gyartdé nem vonhatd feleldsségre az egyes megrendelések kozott a
szinarnyalatban, a felllet megjelenésében, a méretszorasban (az adott termékre érvényes
szabvanyok megengedte tiiréshataron bell) el6forduld kilonbségekért.

Az aluzinc és a bevonatos lemezek a gyari csomagolasban nem tarolhaték a gyartas
napjatol szamitott harom hétnél hosszabb ideig. Ennek lejarta utan a csomagolasokat
fel kell bontani, el kell tavolitani a védéfoliat (ha van) a lemezekrél, és a lemezek kozé
vékony valasztékot kell elhelyezni. A horganyzott lemezeket csak szaraz és jol szell6z6
helységekben szabad tarolni. Ha a szallitas soran nedvességet kap, azonnal szét kell
valasztani és meg kell szaritani a lemezeket - ellenkez6 esetben fehérrozsda Iéphet fel.
A tarolas teljes id6tartama nem haladhatja meg a gyartas napjatol szamitott 5 honapot.

2. Szallitas

Kézi lerakodas, hordas esetében biztositani kell annyi személy részvételét, hogy elkerilhetd
legyen a lemezek egymason csuszasa. Villdstargoncas lerakodasnal kilonosen oda kell figyelni
arra, melyik oldalan van a lemeznek a dekorbevonata, a villdk egymas kozotti tavolsagat pedig a
lemez hosszanak megfeleléen kell megvalasztani.

3. Szerelés

Szerelés el6tt ellendrizni kell a tet6szerkezet szakszer( kivitelezését, azaz az atldkat, a sikok
egyenességét, valamint a lemez és a félia vagy szigetel6lemez kozotti Iégrés figyelembevételét.
Az aldtamasztasi pontok tavkozeit a mliszaki terv, vagy a gyartdi terhelhetéségi tablazatok
alapjan végzett szamitasok eredményei adjdk meg.

A lemeztablak felrakasi sorrendjét a tetére az 1. abra mutatja, a homlokzatra pedig a 2. abra, a
felrakads irdnyat pedig minden esetben az adott helyen uralkodd széljarassal szemben kell
megvalasztani. Az els6é lemeztablak felszerelésénél a megfeleld gondossdg (derékszog az
eresszel) elkertilhetové teszi a lemez ereszcsatornara tartédsat vagy attol elfutdsat, azaz a
lemezsor ,fogazottsagat”. Ha felsé ereszszegélyt alkalmaz, ne feledkezzen meg arrél, hogy ugy
szerelje fel, hogy lehetévé tegye az esetleg lecsapddd vizpara elvezetését a foéliarol az
ereszcsatorndba. A T-14 profil rogzitéséhez 3,7 x 60 mm-es tetéfed6 szeg ajanlott a
hulldmhegyeknél belitve (3. abra). A tobbi profilhoz a szerkezettdl fliggéen 4,8 x 35 mm-es
b&dogos csavar (4. abra), vagy 5,5 x 35 mm-es 6nmetsz6 csavar (5. abra), a hulldmhegyeknél
becsavarva. Az eresznél, a gerincnél és a harant csatlakozasoknal minden masodik hulldamnal kell
rogziteni, mig a koztes léceknél (tetén és homlokzaton) minden harmadikban. A szélsé lemezek
peremét minden lécnél rogziteni kell az utolsé hulldmban. A hosszanti atlapolasoknal a
sziikségnek megfeleléen 2-3 kotéelemet (csavart, szegecset) kell alkalmazni 1 m-enként.
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A csavar/szog szikséglet kb. 5-6 db/m?2 (olyan helyeken, ahol az erds szelek jellemzdk, slriteni
kell a régzitési pontokat). A rogzités tomitettségét az EPDM szigetelésl kotéelemek biztositjak,
ahol a helyes (merdleges) csavarozasnal/szdgelésnél a tomitésnek kissé ki kell tiremkednie az
alatétaldl.

Figyelem! A védofoliat a rogzités el6tt mindig le kell hizni, masképp a tomités nem
fekszik fel, és nem szigetel megfelel6en.

A gerinclemezt rovid (20 mm-es) csavarokkal kell ,lemez a lemezhez” régziteni max. 300 mm-es
osztaskozzel, elézetesen tomitéprofillal, univerzalis tomitéssel vagy PURS szalaggal szigetelve (7.
abra).

A tobbi baddogos elem rogzitéséhez 3,5 x 30 mm-es badogos csavarokat ajanlunk (6. abra).

Az altalunk gyartott hofogok alkalmazasa a jelent0s lejtési szogl tet6kon (8. abra) elkeriilhetévé
teszi a tavaszi ereszcsatorna javitdsokat, cseréket, és kizarja a kockazatdt a hodréteg
lecsUiszasanak az arra jarok fejére.

A tapasztalt kivitelez6knek megvannak a sajat megoldasaik, melyeket a gyarto
elfogadhat.

4. A lemezek vagasa

Tilos a lemezek vagasa olyan szerszamokkal, amelyek hasznalata jelentds héfejlédéssel (hirtelen
hémérséklet-emelkedéssel) jar, igy pl. sarokcsiszoldval (9. abra). Ez a szerves védoréteg és a
horganyzas sértlésével jarna, aminek kévetkeztében megindul a korrézié, amit a lemezfellletbe
olvadé felhevilt forgacsdarabok tovabb gyorsitanak. Megfelel szerszam pl. a Nibbler vibracids
olld, vagy révid vagashosszaknal az egyszer(i lemezolld.

A gyarté ajanlja a fedetlen vagott élek védelmét lakkozassal, ez vonatkozik a gyari
vagasboél szarmazé élekre is.

5. Jaras a tetén

A szerelést Ggy kell megszervezni, hogy minél kevesebb jarasra legyen sziikség a mar felszerelt
lemeztablakon. Ha erre mindenképp sziikség van, az alatamasztasoknal kell a tetén Iépkedni,
vigyazva arra, hogy a talpon ne legyenek a lemez vagasabol, megmunkalasabdl szarmazé
forgacsdarabok, amelyek felsérthetik a szerves bevonatot. A szerelés befejezése utan a tetét meg
kell tisztitani mindenféle forgacstdl, reszeléktdl, csavaroktdl és egyéb elemektdl, amelyek
korrozids fészkek kialakulasat okozhatjak.

6. Karbantartas

A szallitas, a szerelés, a megmunkalas folyaman keletkezett esetleges sériiléseket megtisztitas
és zsirtalanitas utan megfelelé védelemmel, lakk fedéssel kell ellatni. A lakkozassal nem védett
vagasi éleken bekdvetkezhet a bevonatrétegek felvaldsa. Ajanlott a tetdé évenkénti
felllvizsgdlata a sziikséges karbantartasi mliveletek megallapitdasahoz.

Tetopanelek szerelési Gtmutatéja
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1. Megrendelés:

A LAMBDA"® tetépanel 8°-nal (14%-nal) nagyobb d6lésszégli tet6kdn alkalmazhatd. A lemezek
méretre vagasanal nem vesszik figyelembe a leszélezéseket. A szakaszok maximalis hossza egy a
25-6s profilok esetében 8, a 38-as profilok esetében 10 folydméter. Ha a tetGsik hossza
meghaladja a tet6lemez ajanlott hosszat, akkor hossziranyban kell toldani. Ilyenkor a lemezeket
valtakozva kell elhelyezni. A révidebb lemezdarab a szokvényos hossz kb. 1/3-a, a hosszabb
ennek kétszerese. Ehhez a tetd déléssz6gének megfeleld zarat (Gjrakorcolast) kell késziteni: >14°
(25%) min. 200 mm, <14° (25%) min. 400 mm. A felvaltva 6sszekapcsolt sorok kozotti tavolsag
200 mm-es zar esetén nem lehet kisebb 500 mm-nél, 400 mm-es zar esetén pedig 1000 mm-nél
(2. abra). El6korcolt tet6lemezek esetén a korcok kivagasanak modjat a 2. abra mutatja. Ha
minta nélkali, kezd6lemez modjara hajlitott Lambda tet6panelt hasznal, a sorok
Osszekapcsolasanal ,panelrogzitét” alkalmazhat. Ha betartja a fenti elGirdsokat, a bevagasok
helye egyéni megoldasokhoz igazithatd, de ilyenkor kiil6n tomités hasznalata sziikséges.

A Gyarté nem vonhato felelésségre az egyes megrendelések k6zott a szinarnyalatban, a
feliilet megjelenésében, a méretszorasban (az adott termékre érvényes szabvanyok
megengedte tiiréshataron beliili) esetleg el6fordulé kiilonbségekért. A lemeztablakon
eléfordulhat a felillet enyhe hullamossaga (kiilonésen a poliészter standard
bevonatnal), ez normalis jelenség. Az Aluzinc és a bevonatos lemezek a gyari
csomagolasban nem tarolhatok a gyartas napjatol szamitott harom hétnél hosszabb
ideig. Ennek lejarta utan a csomagolasokat fel kell bontani, el kell tavolitani a védéfoliat
(ha van) a lemezekrél, és a lemezek kozé vékony valasztékot kell elhelyezni. A
horganyzott lemezeket csak szaraz és jol szell6z6 helységekben szabad tarolni. Ha a
szallitas soran nedvességet kap, azonnal szét kell valasztani és meg kell szaritani a
lemezeket - ellenkez6 esetben fehérrozsda Iéphet fel. A tarolas teljes idétartama nem
haladhatja meg a gyartas napjatol szamitott 5 hénapot.

2. Szallitas:
A szdllitdshoz haszndlt gépjarmlivek raktér-hosszisédganak meg kell felelnie a lemeztablak

hosszUsagdnak. Az alapozé lakk sérllései nem reklamalhatdk. Kézi lerakodds, hordas esetében
biztositani kell annyi személy részvételét, hogy elkerllhetd legyen a lemezek egymason csuszasa.
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3. Szerelés:

Szerelés el6tt ellendrizze, hogy a tetélemezek megfeleléen késziiltek-e. Mérje meg atldjukat és
vastagsagukat (vegye figyelembe a lemez és a félia vagy karton kozétti Gres teret). Az eresztél a
tetégerinc irdnyaban rogzitett lécek kozotti tavolsag 350 mm (1. abra), az utolso 2 lécet Ugy
helyezze el, hogy amikor a gerincalatétet rogziti a 4,8 x 20 mm-es badogoscsavarokkal, ne taldlja
el a tetGlécet. Teljes Iécezés esetén a gyartd engedélyezi a tetGalatétek hasznalatat.

A sorok lerakdsat a 2. abra, a tet6fedés iranyat a 3. abra mutatja. Ha az elsé sor lerakasara
megfeleld gondot fordit (Ugyel arra, hogy a lemezek derékszdget irjanak le az eresszel),
megel6zheti, hogy a tet6lemezek az ereszcsatornaba csisszanak vagy felfelé mozduljanak el. Ha
tet6szegélyt hasznal, olyan mddon régzitse, hogy a félidra esetlegesen lecsapddé nedvesség az
ereszcsatornaba folyhasson. Tet6szegély nélkiil, ereszszegélyként alkalmazott lemezek esetén a
lemez hétaguldsa miatt a tet6fedés idépontjan mért hdmérsékletnek megfeleld helyet kell hagyni
a kezdblemez hajlitdsa és az illeszt6horony kozott: magas hémérsékleten nagyobb helyet
hagyjon, alacsony hémérséklet esetén nem kell helyet hagynia. A LAMBDA® tet6panelek
szereléséhez 4,2 x 30 mm-es ,L” rogzitécsavart hasznaljon, amelyet legaldbb 50 mm
fejhosszUsagu csavarozdégéppel csavarjon be. Fontos, hogy a rogzitényilds kozepébe csavarja be
a csavart, vagyis egy kevés helyet hagyjon koriilotte, hogy ellensulyozza a lemez hétaguldsat. Az
egyes tetdsikok 2 elsd és 2 utolsé sorat minden egyes |échez rogziteni kell. A tobbi sort az eresztél
indulva minden 3., majd minden 2. tet6léchez kell csak rogziteni. Az ereszsorokat két-két 4,8 x 20
mm-es badogos csavarral kell régziteni a minta kiils6 oldalédn. Ha ez sziikséges, a bevagasokat is
hasonlé mddon, a bevagas kdzepénél nem lejjebb és mindig a tomités felett kell egymashoz
rogziteni.

Az L rogzitécsavar sziikséglet kb. 4 db/m2. Az els6 lemezrél felszerelése el6tt, a tobbirdl el6z6re
pattintasa el6tt le kell hizni a védofoliat. A lemezeket az eresztdl a gerinc felé kell a helytkre
pattintani. Harant atfedések alkalmazasanal szikséges korcok kivagasa az atfedés
hosszlsagaban az 1. és a 3. lemezen (2. abra), valamint minden kévetkezdben ezen a helyen a
tet6sikban. A kivagast a 3. lemezen cstkkenteni kell 20 mm-el, majd el kell kalapalni vagy 6ssze
kell szoritani ezt a szakaszt, és ezutan kell felrakni a 4. lemezt. Ugyanigy kell eljarni a szerelés
végénis.

A tetdsik szélességétdl fliggben az utolsé lemezt lehet, hogy méretre kell vagni. Ilyen esetben a
tetd széle mentén ellenlécet kell felszerelni, a panelt 30 mm-el megndvelt méretre kell vagni, ezt
a részt fel kell hajtani, majd az ellenléchez régziteni, és az egészet le kell zarni oromdeszka
szegéllyel (4. abra). Ha esztétikai szempontbdl kivanatos az, hogy a széls6 lemezek egyezd
szélességliek legyenek, akkor a tetGsik kimérése és a széls6 lemezek szélességének kiszamitasa
utan a szerelést a fent leirt mddon az elsé lemez méretre vagasaval és felszerelésével kell
kezdeni.

A gerinclemez felszerelése el6tt fel kell szerelni a gerinclemez alatétet (5. abra), amihez a
gerinclemezt ,lemez a lemezhez” mddon 4,8 x 20 mm-es badogos csavarokkal max. 300 mm-
ként kell régziteni, nyilasszogét elébb a tetd sz6géhez igazitva. A badogos elemek rogzitéséhez
3,5 x 30 mm-es tetéfedd szeget ajanlunk.

A tapasztalt kivitelez6knek megvannak a sajat megoldasaik, melyeket a gyarto
elfogadhat.

4. Alemezek vagasa:

Tilos a lemezek vagasa olyan szerszamokkal, amelyek hasznalata jelentds héfejlédéssel (hirtelen
hémérséklet-emelkedéssel) jar, igy pl. sarokcsiszoloval (6. dbra). Ez a szerves véddréteg és a
horganyzds sérilésével jarna, aminek kovetkeztében megindul a korrézié, amit a lemezfeliletbe
olvadé felheviilt forgadcsdarabok tovabb gyorsitanak. Megfelel§ szerszam a vibracios ollo, vagy
révid vdgashosszaknal az egyszer( lemezoll6.

Figyelem! A jotallas egyik feltétele a bevonatos lemezek fedetlen éleinek védelme
lakkozassal.

5.Jaras a tetén:

A szerelést Ggy kell megszervezni, hogy minél kevesebb jardsra legyen sziikség a mar felszerelt
lemeztéabldkon. Ha erre mindenképp sziikség van, az alatdmasztasoknal kell a tetén Iépkedni,
vigydzva arra, hogy a talpon ne legyenek a lemez vagasabol, megmunkaldsabdl szarmazo
forgacsdarabok, amelyek felsérthetik a szerves bevonatot. A szerelés befejezése utan a tetét
meg kell tisztitani mindenféle forgacstol, reszeléktdl, csavaroktdl és egyéb elemektdl, amelyek
korrézids fészkek kialakuldsat okozhatjak.

6. Karbantartas:

A szallitds, a szerelés, a megmunkalas folyaman keletkezett esetleges sériléseket megtisztitas
és zsirtalanitds utdn megfelel védelemmel, lakk fedéssel kell ellatni. A lakkozéassal nem védett
vagasi éleken bekOvetkezhet a bevonatrétegek felvaldsa. Ajanlott a tet6 évenkénti
fellilvizsgalata a szlikséges karbantartasi mliveletek megallapitasahoz.

A jelen szerelési utasitassal kapcsolatos minden kérdését felteheti a centrala@bp?2.pl
e-mail cimre elkiild6tt levélben



